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Configuracion para su uso.
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Configuracién Cimco Edit

Configuracion del Cimco Edit para su uso

Al iniciar el Cimco Edit 2025 aparecera la siguiente pantalla:

(= I
Editor | Funciones NC  Simulacion ~ Comparacion de archivos ~ Transmision ~ CNC-Calc Ventana - Ayuda*
[ & Abire © Archivo de texto ¥| 2 X . @ ¢ ‘ ® 0
X ] % B ¥ 9 : ¢ ; &
Nuevo Ver
=] - ¥ Ajustes generales B © a o : % T marcadores

Tipo dearchivo Editat Busear Marcadores

Para poder abrir un archivo nuevo, se puede realizar de las siguientes 2 formas:

1- En la parte superior izquierda en Archivo seleccionando la opcion de Nuevo

() I\l Fditor Funciones NC  Simulaciéon  Comparacion de archivos ~ Transmision ~ CNC-Calc

Informacién

Informacion del archivo
Nuevo

Abrir
Nombre del archive
Recientes

- Ningun archivo abierto o archivo no vélido seleccionado.
errar

Cerrar todo

Guardar

Guardar como
Imprimir

Ajustes de impresion

Salir
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Configuracién Cimco Edit

2- En la parte superior izquierda en la pestana de Editor, se encuentra la opcion
de crear un archivo Nuevo.

- - v
: o Editor | Funciones NC  Simulacion = Comparacion de archivos  Transmision  CNC-
D & Abrir- §& Archivo de texto w| -
) x § .A 79
Nuevo
- " Ajustes generales =™ ° i

Archivo I Tipo de archivo I Editar

Al abrirse la pagina en blanco podremos digitar nuestro programa CNC con
respecto al plano de referencia.

H 9 g -
ALl  Editor Funciones NC Simulacién Comparacion de archivos Transmision
j = Abrir- & Guardar como Archivo de texto » -2 + Seleccionar
X Cerrar- & Imprimir - w B O # ¥ Deshacer
Nuevo
& Guardar - 7 Ajustes generales B B Pegar

rehivo = T & archiv ] Edit:

1%

01000;
G90 GBO G49 G21 Gl17;
G28 G91 z0;

T01 MO6;

S2500 MO3; 20

G54 G90; ! '|_‘
GO0 X-45 Y-45; ‘
9 G42 H1 210 MOS;

10 GO0 Z-3; R=20

11 G01 G41 X-30 Y-30 D21 F1000;

12 GO1 X-30 Y10;

13 GO3 X-10 Y30 R20; ‘ R=20 :
14 GO1 X10 Y30;

15 GO2 X30 Y10 R20;

16 GO1 X30 ¥-15; —@
17 G0O1 X15 Y-30;

18 G0O1 X-30 Y-30; 40 |
19 GO0 X-45 Y-45;

20 G40;

21 GOO Z10 MO09;

22 MO5;

23 G28 G91 Z0;

24 G28 G91 YO;

25 M30; [ 45 _7'l

26 %

[ ST N TS Y
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Configuracién Cimco Edit

Tenemos la opcidn de simular nuestra programacion en dos versiones diferentes
desde la pestafia de Simulacién

1- Simular ventana

© Animate Position =~ §

Comparacién de archivos  Transmisién ~ CNC-Calc Ventana~ Ayuda~ - 8>

. =
Simular archivo - Q\ 2 Ajustaralaventana- &' - # N e N o % Modelo sélido ¢l = q «
y ... % Cerrar simulacion . ® Restaurar vista B -0 - " & Zoom/Regenerar sélido & ™ «
Simular Ahimacién Acercar  Alejar Trayectoria Modo ~ Herramienta Ajustes de Buscar
ventana fsolida ¥ Ajustes de simulacion T Vista superior - d - = - & herramienta @ Ajustes del sélido Fanuc Fresado ¥
i ista Trayectoria Herramienta Sélid Otros w Buscar

n titulo *

B 7S
01000;

G90 G80 G49 G21 G17;

G28 G91 Z0;

TO1 MO6;

$2500 MO3;

G54 G90;

GO0 X-45 Y-45;

9 G42 H1 Z10 MO8;

10 GOO z-3;

11 GO1 G41 X-30 Y-30 D21 F1000;
12 GO1 X-30 Y10;

13 GO3 X-10 Y30 R20;

14 GO1 X10 Y30;

15 GO2 X30 Y10 R20;

16 GO1 X30 Y-15;

17 GO1 X15 Y-30;

18 GO1 X-30 Y-30;

19 GOO Xx-45 Y-45;

B a LN

21 GOO 210 MO9;

23 G28 G91 Z0;
24 G28 G91 YO;
25 M30;

26 %

2- Animacion solida

funciones NC Comparacion de archivos Transmision ~ CNC-Calc Ventana~ Ayuda~ - & x
=

R h = Simular archivo - & q @ Ajustaralaventana-n - N\ = Y o 5 - q o

. ... ¢ Cerrar simulacién . ® Restaurar vista = -0 - . & Zoom/Regenerar sélido & ™ ® 1
Simulg Animacion| Acercar  Alejar Modo Herramienta Ajustes de Buscar
vental solida f|7 Ajustes de simulacion ™ Vista superior - L herramienta ™ Ajustes del sélido Fanuc Fresado 5 Q

~ Hermamienta Séiido Otres n Buscar

rehive

T+ Sin titulo *

T
aEs

2 ©61000;

3 G90 GBO G49 G21 G17;
1628 91 Z0;
5
b
a

TO1 MO6;
S2500 MO3;
G54 G90;
GO0 X-45 Y-45;
5 G42 H1 Z10 MOB;
10 GO0 z-3;
11 GO1 G41 X-30 ¥-30 D21 F1000;
12 GO1 X-30 Y10;
13 G03 X-10 Y30 R20;
14 GO1 X10 ¥30;
15 GO2 X30 Y10 R20;
16 GO1 X30 ¥-15;

21 GOO Z10 MO9;
22 MOS;

23 G28B G91 Z0;
24 G28B G91 YO;
25 M30;

26 %
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En animacion solida tendremos la opcién de cambiar de herramientas y de
configuracion del solido

@ =

Editor  Funciones NC = Simulacion = Comparacién de archivos  Transmisior “NC-Cal Ventana~ Ayuda- - & *

g Simular archivo - @ @ 2 pusralventana-w - NS ~ o ¢ o= Q «

. % Cerrar simulacion @ Restaurar vista L - M . &_Zoom / Regenerar sélido & ™ %
Simular Animacién Acercar  Alejar Modo [ Herramienta JAjustes de Buscar
ventana solida = Ajustes de simulacion * \Vista superior - - - erramienta | Ajustes del solido Fanuc Fresado 5 Q@

1%

2 ©1000;
3G90 GBO G49 G21 G17;
4 G28 691 20;

5 TO1 MO6;

¢ 92500 MO3;

7/G54 G90;

5 GO0 X-45 Y-45;

2 GA2 H1 210 MOB;

10 GO0 2-3;

11 GOl G41 X-30 Y-30 D21 F1000;
12 GO1 X-30 Y10;

13 GO3 X-10 Y30 R20;

10 GO1 X10 ¥30;

15 G02 X30 Y10 R20;

16 GO1 X30 Y-15;

17 GO1 X15 ¥-30;

18 GO1 X-30 ¥-30;

19 GO0 X-45 ¥-45;

20 G40 ;

21 GO0 210 MO9;

22 MOS;

3 G628 691 Z0;

21 628 691 YO;

25 M30;

% %
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